De acordo com o tipo de monitoragdo que
se deseja efetuar, a montagem pode ser
feita fixando os Sensores através de mo-
las que irao pressionar a junta de medicao
do Sensor junto a parede do pogo ou tubo.
A leitura da temperatura é praticamente
instantanea de acordo com a dissipagéo pelo ma-
terial de protecao.

Outro tipo de montagem ¢ feita, inserindo os
sensores dentro de tubos metélicos que fazem a
funcéo de guias dentro do pogo ou tubo de pro-
tecdo, suas pontas sao abertas para que o sensor
figue em contato com a parte de monitoragao que
se deseja efetuar.

Esta montagem também fornece rapida

leitura, e uma sensibilidade muito alta para qualquer
variagao da temperatura.

Um outro tipo de montagem é a de se ter os mesmos
tubos guias soldados internamente

em “plugs”, que também séo soldados
nos pontos determinados na monitoragdao da
parede do poco ou do tubo de protegcao. Os
sensores sao inseridos dentro dos tubos guias
e seu contato com os “plugs”soldados,
transmitem a temperatura por meio da
dissipacao. Sua sensibilidade a qualquer
variagdo da temperatura também é muito
rapida, ap6s uma estabilidade neces-
saria da dissipacao total da temperatura pelo
material de protegao.

As figuras abaixo mostram em detalhes os trés tipos de montagem com os Sensores Multipontos.

Seu complemento de montagem final, pode
ser feito com materiais especiais, como por
exemplo a caixa de interligagcdo a pro-
va de tempo e explosdo, pogcos ou tubos de
protecao fabricados a partir de materiais
especiais (aco 446/ Alloy 600/ Titanio) entre
outros, sob consulta.

A figura abaixo mostra o Sensor Mul-

Sensores Multipontos

Dos amplos e variados tipos de pro-
cessos industriais, existem aqueles onde
a monitoragdo e controle da temperatura sao
diferentes em muitos pontos.

A instalacdo de varios sensores individu-
ais se torna em alguns casos inviaveis, tanto
em relacdo ao espaco fisico, como também
encarecem O pProcesso.

Pensando nestas dificuldades foram
desenvolvidos e projetados os Senso-
res Multipontos que possuem como principal
caracteristica, o fato de se ter varios sensores em
determinados pontos do processo, dentro de uma
Unica montagem.
| Os sensores que podem ser através de Termopares
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tiponto em sua montagem padrao fi-
nal, entretanto outros projetos podem ser
desenvolvidos pelo Departamento de
Engenharia a partir de informacodes
complementares, ou entao solicite a visita de nosso
representante.
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Minerais ou Termoresisténciatipo PT-100, s&o fixados por
meio de montagens especiais em locais especificos e
determinados, dentro de um pogo ter-
mométrico ou um tubo de protecdo metélico.
Esta montagem se da de acordo com as
necessidades do processo que ira ser monitorado.



Sensores Multipontos

Série SM-X

N 21

ui 1)

2 3 4 ) 6 7 8

tipos de calibragdo tipo de tipo juncao diametro material caixa
montagens construgio de medicao da bainha da bainha terminal

Sensor 1- Montagem T-Tipo T S- Simples I- Isolada 05- 0,5mm 304- Inox 304 TE- A prova de
Multiponto, tipo A J- Tipo J D- Duplo A- Aterrada 10- 1,0mm 310- Inox 310 tempo, explosao.
especificar 2- Montagem E- Tipo E 15- 1,5mm 316- Inox 316 Acrescentar A
conforme as tipo B K- Tipo K Para 30- 3,0mm 446- Aco Cromo se for aluminio
séries: SM-X 3- Montagem N- Tipo N termoresistén- 600- Alloy 600 ou F se for ferro
X= nmero de tipo C A- PT-100 com cia, o tipo de 111- Outros fundido.
sensores bulbo em vidro ligagéo padrao é
Ex; SM-12 B- PT-100 com a 3 fios.
multiponto com bulbo ceramica
12 sensores

Acrescentar S p/

calibragao

especial ou

PT-100

CLASSE A.

9 10 11 12 13 14 15

conexao ao material do didmetro comprimento comprimento
conduite niple e unido do niple extenséo”N” “u”

pogos e
tubos

casos
especiais

10N- 1”"NPT 300- Aco galva- 10N- 1"NPT Especificar em Especificar o 00- Sem pogo Para casos es-
12N- 1/2’"NPT nizado 34N- 3/4’"NPT mm comprimentos 10- Com pogo peciais enviar
34N- 3/4’NPT 304- Inox 304 112- 1 1/2’"NPT de insergé@o especificar desenhos com
PC- Prensa cabo 316- Inox 316 em mm. conforme séries as devidas
PSM ou TSM alteracdes

EXEMPLO DE CODIFICAGAO:
2 3 4 5

1 6 7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
[Swe ][ 7 [ K J[©P J[ T J[30 |[3% |[TE |[TON J[3% |[3N |[ 750 |[200 |[ 00 |] ]
SENSOR C/ 8 PONTOS, MONTAGEM C/ MOLA, TIPO “K” DUPLO ISOLADO #3mm INOX 316 CX. ALUMINIO PROVA DE TEMPO E EXPLOSAO, CONEXAO CONDUITE
1"NPT, NIPLES E UNIAO INOX 316 3/4’NPT= 150mm “U"POCO FLANGEADO HASTE PARALELA INOX 316, DIM. “U” 830,0mm DIM. “T” 76mm gEXT. 60mm + gINT. 40mm
ROSCA INT. 3/4’NPT FLANGE ANSI 316 DN 1.1/2” x 300 Lbs RESSALTO LISO INOX 316

-FICHA PARA CODIFICAGAO DE SENSORES FLEXIVEIS ENCONTRA-SE NO FINAL DESTE CATALOGO.
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Pocos Termométricos para Sensores

tipontos série PSM

Série PSM-10

@ Rosca a extensédo
“N” (NPT)

3/4”
1
11/2"

Série PSM-20

Mul-

Série PSM-30

n.-il:'“-.l
I |

Dimensao
“T” (mm)

33,0
38,0
39,0

2 3

comprimento
inser¢ao”U”

4

material
do pogco

304- Inox 304
310- Inox 310
316- Inox 316
446- Aco Cromo
600- Alloy 600
650- Nidbio
700- Titanio
750- Tantalo
111- Outros

Especificar
conforme
numero da
série

Especificar em
(mm) o
comprimento

de insercéo final.

(mm)

Especificar em

9

classe de
pressao

A- 150 Lbs.
B- 300 Lbs.
C-600 Lbs.
D- 900 Lbs.
E- 1500 Lbs.
111- Outras

10

tipos de
face

PL- Plana

RE- C/ ressalto
AV- Com anel
de vedacao
111- Outros
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11

acabamento/
faceamento

RC- Ranhura
concén-

trica

RS- Ranhura
espiral

LI- Lisa

111- Outros

12

material do
flange

304- Inox 304
310- Inox 310
316- Inox 316
446- Aco cromo
600- Alloy 600
111- Outros

comprimento
inser¢ao”T”

6 7 8

rosca norma do conexao
interna flange

diametro do
poco(ext/int)

Especificar em 10N- 1"NPT I-ANSI B 16,5 Especificar o
(mm) os 34N- 3/4’NPT 1I- DIN diametro
diametros externo 112- 1 1/2’NPT - JIs Nominal do
e flange ou o
interno do poco. diametro da
Caso se utilize rosca “P”

as séries PSM 20
(pogo
rosqueado) ou
PSM 30

(pogo soldado)
néo especificar
ositens 7, 9, 10,
11e12.

13

casos
especiais

Para casos
especiais enviar
desenhos com
as devidas
alteragdes

ao processo



Pocos Termométricos para Sensores Mul-
tipontos série TSM

Série TSM-10

@ Rosca a extensao

“N” (NPT)

! Loz

Série TSM-20

KRG P

Dimensao
“T” (mm)

3/4”
17
11/2"

35,0
44,0
62,0

33,0
38,0
39,0

Especificar
conforme
numero da
série

9

classe de
pressao

A- 150 Lbs.
B- 300 Lbs.
C-600 Lbs.
D- 900 Lbs.
E- 1500 Lbs.
111- Outros

2

material
do pogo

304- Inox 304
310- Inox 310
316- Inox 316
446- Aco Cromo
600- Alloy 600
800- Nidbio
900- Nodular
perlitico
111- Outros

10

tipos de face

PL- Plana

RE- C/ ressalto
AV- Com anel
de vedacao
111- Outros

3

comprimento
inser¢ao”U”

Especificar em
(mm) o
comprimento

de insergao final.

11

acabamento/
faceamento

RC- Ranhura
concén-

trica

RS- Ranhura
espiral

LI- Lisa

111- Outros

4

comprimento

inser¢ao”T”

Especificar em
(mm)

12

material do
flange

304- Inox 304
310- Inox 310
316- Inox 316
446- Ago cromo
600- Alloy 600
111- Outros

5

diametro do
poco(ext/int)

Especificar em
(mm) os
diametros
externo e interno
do pogo.

Caso se utilize a
série TSM-10
(tubo rosqu-
eado)

nao especificar
ositens 7, 9, 10,
11e12.

13

casos
especiais

Para casos
especiais enviar
desenhos com
as devidas
alteragoes

6

roscaa

extensao”N”

10N- 1”"NPT
34N- 3/4’NPT
112- 1 1/2’NPT

7

norma do
flange

I-ANSI B 16,5
II- DIN
- JIs

8

conexao
ao processo

Especificar o
diametro
Nominal do
flange ou o
diametro

da rosca “P”
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